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Escanea para
Ficha Técnica

SISTEMA DE RECICLAJE

DE AGUA D"MAX.
80 GALONES

Nuestro sistema de reciclaje de agua 100% italiano, con mayor capacidad y
automatizacion.

Disefiado para talleres que requieren mds volumen sin sacrificar eficiencia.
Garantiza alimentacion continua de agua reciclada y es la Unica solucién real
aprobada por OSHA.




CARACTERISTICAS

Es nuestra segunda unidad més compacta del mercado.
Estructura galvanizada en caliente para prevenir la corrosion.

Alta resistencia a factores ambientales como la humedad, el polvo y agua
lluvia.

Pantalla tactil intuitiva con ciclos de trabajo en automatico, diagnéstico y
mantenimiento en tiempo real.

1 afo de garantia. Contamos con servicio GRATIS de por vida por
videollamada via WhatsApp, garantizando que la produccién nunca se
detenga.

Bomba Sumergible — Envia el agua de proceso dentro del sistema.

Bomba de Dosificacion para Floculante — Permite la adicién controlada de
floculante para mejorar la separacion de sélidos.

Estacién de Homogeneizacion de Lodo — Mezcla y estabiliza los lodos para
su tratamiento.

Bomba Neumadatica de Doble Diafragma — Succiona y transfiere los lodos
hacia el filtro prensa.

Filtro Prensa — Diseiado para la deshidratacion de lodos, optimizando la
separacién de sélidos y liquidos.

Bomba de Presurizado — Mantiene la presion del agua clarificada para su
correcta distribucion.



SISTEMA DE RECICLAJE DE AGUA D'MAX.
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CARACTERISTICAS

Cycle stopped

Filterpress
cycle

Full control del equipo con
pantalla tactil
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Filtro prensa patentado Residuos de lodo compactados
listos para desechar.



